PRODUCT DATA SHEET

MACHREINER

E.3627.1

VVHM-Tiefloch-Spiralbohrer 30xD, mit IK
Solid carbide deep hole drills, 30xD, with IC
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2

E.3627.1.0200 105 65.5 4,0
E.3627.1.0220 2.2 115 75.5 4,0
E.3627.1.0230 2.3 115 75.5 4,0
E.3627.1.0240 2.4 130 85.5 4,0
E.3627.1.0250 2.5 130 85.5 4,0
E.3627.1.0270 2.7 140 95.5 4,0
E.3627.1.0280 2.8 140 95.5 4,0
E.3627.1.0290 2.9 140 85.5 4,0
E.3627.1.0300 3 150 105.5 8.0
E.3627.1.0320 3.2 150 105.5 6.0
E.3627.1.0330 3.3 160 115.5 6,0
E.3627.1.0350 3.5 160 115.5 6.0
E.3627.1.0380 3.8 175 125.5 8.0
E.3627.1.0400 4 185 135.5 6.0
E.3627.1.0420 4.2 185 135.5 6,0
E.3627.1.0450 4.5 195 145.5 6.0
E.3627.1.0460 4.6 205 155.5 6.0
E.3627.1.0480 4.8 210 165.5 6.0
E.3627.1.0500 5 210 165.5 8.0
E.3627.1.0550 5.5 240 180.5 6.0
E.3627.1.0580 5.8 240 180.5 6.0
E.3627.1.0600 6 240 190.5 6.0
E.3627.1.0650 6.5 260 222 8.0
E.3627.1.0680 6.8 260 222 8.0
E.3627.1.0700 7 270 232 8.0
E.3627.1.0750 7.5 290 252 8,0
E.3627.1.0780 7.8 300 262 8,0
E.3627.1.0800 8 305 267 8.0
E.3627.1.0850 8.5 320 278 10,0
E.3627.1.0880 8.8 340 298 10,0
E.3627.1.0800 9 340 298 10,0
E.3627.1.0950 9.5 360 318 10,0
E.3627.1.0880 9.8 380 338 10,0
E.3627.1.1000 10 380 338 10,0
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Materialbezeichnung Bearbeitung
material description Process a
2.00-2.40 | 2.50-3.00| 3.20-4.00 | 4.20-5.00 | 5.50-6.00 | 6.50-8.00 | 8.50-10.00

allg. Stahle - Bohrer VHM  90.00 0.065 0085 0120 0160 0190  0.220 0.280
allg. Stahle Bohrer VHM  85.00 0.065 0085 04110 0150 0180  0.210 0.260

PA o Stahle Bohrer VHM  80.00 0060 0082 0100 0130 0150  0.180 0.230
allg. Stahle Bohrer VHM  75.00 0.060 0082 0100 0130 0150  0.180 0.230
allg. Stahle Bohrer VHM  65.00 0.050 0075 0080 0110 0140  0.160 0.200
\TI:;%EQ#SSiit:|e<<885>%?\ll\/lrm22 Bohrer VHM  80.00 0.060 0082 0100 0130 0150 0180  0.230
\TI:rngp'fatrl::g S 1O e’ Bohrer VHM  75.00 0.080 0082 0100 0130 0150  0.180 0.230
¥::19p>lle':rlf:§ o Bohrer VHM  65.00 0.050 0075 0030 0110 0140  0.160 0.200

M gg’;tm‘;gg :ﬁ;’;g”e“é“dige Stahle Bohrer VHM  50.00 0.050 0055 0065 0080 0100  0.120 0.150
gg:f‘i{zﬁ" Bohrer VHM  90.00 0.065 0.085 0.120 0.160 0.190 0.220 0.280

K m’l‘lgggf;izﬂ iron Bohrer VHM  70.00 0.050 0.075 0.100 0.130 0.150 0.180 0.230
(1. ExreiEm i Mgl Bohrer VHM  70.00 0.050 0075 0400 0430 0450  0.180 0.230

Nodular cast iron
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